TIEU CHUAN NHA NU'O°C

TCVN 1765 - 75

THEP CACBON

KET CAU THONG THUONG

MAC THEP VA YEU CAU KY THUAT

Tiéu chuin nay ap dung cho thép cacbon két cdu théng thwdng can néong dwédi dang thép
thanh, bang, hinh, dinh hinh, tim, 14, bang rong (van ning) va thép la cin nguoi.

Vé thanh phin héa hoc, tiéu chuin nay ciing ap dung cho thép thoi, phoi can tho, phoi vudng,
phéi tim va nhirng phoi cdn hodc dic theo phwong phap dic lién tuc; 6ng, vat rén va dap,
day, bang va cac san pham kim loai.

Tiéu chuin nay khéng ap dung cho thép san xuit theo phwong phap Betxome.
1. MAC THEP

1.1. Theo cong dung, thép dwgc chia thanh 3 nhém:

Nhém A - ddm bao tinh chit co hog;

Nhém B - ddm bao thanh phan héa hoc;

Nhém C - ddm bdo tinh chat co hoc va thanh phén héa hoc.

1.2. Thép dwoc san xuat theo cac mac sau:

Nhém A: CT31; CT33; CT34; CT38; CT42; CT51; CT61.

Nhém B: BCT31; BCT33; BCT34; BCT38; BCT42; BCT51; BCT61.

Nhém C: CCT34; CCT38; CCT42 va CCT52.

1.3. Thép cua tit ca cic nhom véi mac s6 33, 34, 38 va 42 dwoc rét theo cong nghé séi, lang
va ntra lang, con thép véi mac s6 51 va 61 theo cdng nghé nira lang va ling.

Thép ntra lang mac CT38 va CT52 dwoc niu luyén véi ham lwgng mangan thwong va nang
cao.

Khéng phan loai mirc do khir oxy & mac thép CT31 va BCT31.

1.4. Nha may san xuit tw chon phwong phap niu luyén va khir oxy, néu trong hop dong dit
hang khong c6 yéu ciu cu thé.

1.5. Ky hiéu



1.5.1. Chir CT 1 chir viét tat «thép cacbon thong thwong». Chi s6 dirng sau chi gi¢i han bén
t6i thi€u khi kéo tinh bang kG/mm?2. Vi du: CT31, CT33, CT34, CT38.

1.5.2. Chi¥ B va C dirng dau mac thép chi nhém thép; thép nhém A khong can ghi. Vi du:
CT34, BCT34, CCT34.

1.5.3. Chi¥ in thwong dirng sau chit s6 chi d6 bén khi kéo biéu thi mirc d6 khir oxy: s - thép
sOi, n - thép ntra lang, khong ghi - thép lang.

Vi du: CT38s, CT38n, CT38, BCT38n, CCT38.

1.5.4. P& biéu thi loai thép, ding sau cling méc thép c6 thém chit s6 A rap.

Vi du: CT38n2, BCT38s2, CCT42n2.

1.5.5. Khong can ghi sé chi loai d6i vai thép loai 1.

Vi du: BCT38s, CCT42n.

1.5.6. O thép ling c6 thém gach ngang ding sau d6 bén kéo dé phan biét véi s chi loai thép.
Vi du: BCT38 - 2, CCT42 - 3, CCT38 - 6.

1.5.7. D6i v6i thép nira lang c¢6 nang cao ham lwong mangan & sau chir tat bi€u thi mc do
Khir oxy c6 thém chir Mn.

Vi du: CT38nMn, BCT38nMn2, CCT52nMn3.

1.5.8. Khi khic d4u d€ ghi nhan, dwoc phép 14y dd cao ctia chit va sé bang nhau. Vi du:
BCT38nMnZ2.

1.5.9. B6i v&i thép nhém C loai 4, 5, 6 cin ghi rd phwong phap niu luyén trong chirng tir.
2. YEU CAU KY THUAT

Hinh dang, kich thuérc, sai léch cho phép, trang thai bé mat va nhirng yéu ciu ky thut khac
khong quy dinh trong tiéu chudn nay cin phai dap &ng véi cac tiéu chuin twong dwong cho
tirng loai san pham can.

2.1. Thép nhém A

2.1.1. Cac chi tiéu dinh mtrc cho thép nhém A dwoc ghi trong bang 1
Bdng 1

Chu thich:

1. D4u « + »: chi tiéu dwoc dinh mikc.

D&u « - »: chi tiéu khong dinh mirc.



2. D6i véi mac thép CT61 khong dinh mirc thir udn & trang thai ngui.

2.1.2. Tinh chit co hoc cta thép khi thir kéo, cling nhw uén 1800 & trang thai ngudi cin phai
théa man nhitng quy dinh ghi trong bang 2.

2.1.3. Thanh phén ho6a hoc cua thép khong quy dinh, nhwng dwoc ghi trong chimg tir.

Bdng 2

Chu thich:

1. Gidi han trén cia d6 bén kéo dwoc phép 16n hon 3 KG/mm?2 so v&i chi tiéu da néu, néu cac
chi tiéu khac dap &ng tiéu chuin. Gidi han trén khong bi han ché, néu pht hgp véi yéu cau
cua bén dat hang.

2. Doi véi thép tAm va bang rong c6 nhiéu loai dd day va thép dinh hinh day hon 20 mm, gidi
han chay dwoc phép nhé hon 1 kG/mm2 so véi chi dan.

3. Puoc phép gidm 1 % (gia tri tuyét ddi) do gian dai cua thép tAm nam trong khoang do day
tir 8 dén 4 mm, khi gidm d6 day xuéng 1 mm.

4. Doi vGi thép tAm, bang rong va dinh hinh cac c& do day, dwoc phép giam 1 % d6 gian dai
(gia tri tuyét doi).

5. Gi6i han chay ctia thép cot bé tong c6 dé6t mac CCT 51n va CCT 51 véi dwong kinh dén 40
mm khong dwoc nho hon 30 kG/mm?2.

2.2. Thép nhém B
2.2.1. Cac chi tiéu dinh mic déi véi thép nhém B ghi trong bang 3.
Bdng 3
Cha thich:
1. D4u « + »: chi tiéu dwoc dinh mikc.
D&u « - »: chi tiéu khéng dinh mic.

2. Do6i véi thép mac BCT 31 khéng dinh mirc phan tich ham lwong cacbon, photpho va lwu
huynh.

2.2.2. K&t qua phan tich hda hoc & mAau 14y tir thung rét phai dap ing cac chi tiéu ghi trong
bang 4.



Bang 4

Ch thich:

1. Trong thép niu luyén bang gang c6 chira photpho, ham lwong phétpho cho phép dén
0,050 %.

2. Ham lwong silic trong thép ntra ling khir oxy biang nhom, titan hodc cac chit khir khac
khoéng chira silic cling nhw mét vai chdt khir manh (nhw Ferosilic véi nhom, Ferosilic véi
titan) dwoc phép nhé hon 0,05 %. Khi khir oxy bang titan, nhom va cac chat khir khac khong
chira silic can ghi ro trong chirng tir.

3. D6i voi san phadm thép mac CT38, CT42, CT51 va CT61 (tit ca cac mirc dd khir oxy) c6 do
day nhé hon hay bing 12 mm, cho phép gidm 0,10% ham lwong mangan so véi chi dan.

4. Ham lwong nito khéng dwoc 16m hon 0,008 % trong thanh phdm can cling nhw trong thép
thoi, phoi vudéng, phoi can tho, phoi tAm tir thép Mactanh va thép 160 chuyén dung dé can tiép.

2.2.3. Sai léch cho phép vé thanh phin héa hoc & thanh phdm can da néu trong bang 4 phai
phu hop véi cac chi tiéu ghi trong bang 5.

2.2.4. Nha may san xuit khong can phan tich héa hoc & cac thanh pham cén, néu bio dam
thoa man tiéu chuin nay.

2.2.5. Cho phép khong phéan tich ham lwgng crém, niken, déng, nito ctia thép & ca ba mirc do
khtr oxy; riéng doi véi thép soi, ngoai cdc nguyén td ké trén con cho phép khong phan tich
ham lwong silic néu nha may san xuit bao dam cac chi tiéu quy dinh.

Bdng 5
2.3. Thép nhém C
2.3.1. Cac chi tiéu quy dinh mic d6i véi thép nhém C ghi trong bang 6.
Bdng 6
Chu thich:
1. D4u « + »: chi tiéu dwoc dinh mikc.
D&u « - »: chi tiéu khéng dinh mic.

2. Thép loai 3, 4, 5 va 6 dwoc cung cip theo mirc do khir oxy nira lang va lang. Theo thoa
thuén gitra bén dat hang va bén san xuat dwoc phép cung cip thép s6i mac CCT 38 va CCT42



loai 3, trong dé chi tiéu do dai va dap & dwong 20 0C phai phu hop cac chi tiéu quy dinh cho
thép nra lang va lang cing mac ghi trong bang 7.

2.3.2. Tinh chit co hoc cta thép qua thi nghiém kéo va uén 1800 & trang thai ngudi phai dap
trng cac chi tiéu quy dinh cho thép nhém A - bang 2.

2.3.3. D0 dai va dap cia thép mac CCT 38n, CCT 38, CCT 38nMn, CCT 42n, CCT 42 10ai 3,4, 5
va 6 phai phu hgp v&i cac gia tri ghi trong bang 7.

Bdng 7

2.3.4. Thanh phan héa hoc cta thép nhém C phai thoa man cac chi tiéu ctia bang 4 cho thép
nhém B, song chi 14y gi¢i han trén vé ham lwong cacbon. Déi véi tit cd cdc mac thép, trir mac
CCT 38nMn va CCT 52nMn, gi¢i han trén ciia ham lwgng mangan dwoc phép cao hon 0,2 %
so v&i chi tiéu & bang 4.

2.3.5. Trong thép mac CCT 38 loai 4, 5 va 6 dwoc khir oxy bang nhém, ham lwong nhéom dw
khong dwoc nhé hon 0,02 %.

2.3.6. Trong thép loai 4, 5 va 6 khong dwoc phép niang cao ham lwong photpho dén 0,05 %.

2.3.7. 0 thép méc CCT 51n dung lam thép c6t bé tong c6 d6t véi dwdng kinh tir 10 dén nho
hon hodc bang 28 mm, ham lwong cacbon phai & trong khoang tir 0,30 dén 0,39 %, ham
lwong mangan tir 0,60 dén 0,90 %.

Doi v&i dwong kinh 16n hon 28 mm thi ham lwgng cacbon tir 0,28 dén 0,37 % va mangan tir
0,8 dén 1,1 %.

2.3.8. Sai léch cho phép vé thanh phin héa hoc trong thanh phdm cén so véi quy dinh néu &
diéu 2.3.4 phai dap ng cac chi tiéu ghi trong bang 5, loai trir sai 1éch dwong cia cacbon doi
vGi thép dung dé€ han. Ham lwong lwu huynh va photpho & thanh phdm can khong dwoc cao
hon 0,055 % va 0,045 %.

2.3.9. Nha may san xuit khong phai phan tich thanh phin h6a hoc & thanh phdm can khi bén
dat hang khong yéu ciu va néu nha may bao dam dung cac chi tiéu quy dinh.

2.4. Tinh han

2.4.1. Tinh han chdy can dwgc bdo dam & cac mac thép sau:
BCT 34s, BCT 34n, BCT 34

BCT 38s, BCT 38n, BCT 38, BCT 38 nMn

CCT 34, CCT 38, CCT 42, CCT 52, CCT 38 nMn.

Tinh han cta thép lang va ntra 1ang t6t hon thép sbi. Tuy theo diéu kién gia cong cia chi tiét,
nhirng thép sau day ciing c6 thé han dworc:



CT 34,CT 38,CT 42
BCT 42s, BCT 42n, BCT 42.

Tinh han & thép cacbon thong thwdong chi dwoc bdo dam khi ham lwgng cacbon nhé hon
hodc bang 0,22 %. Khi ham lwong cacbon cao hon thi phai dung cac bién phap han dic biét.

2.4.2. Tinh han dién tré ghép moi dwoc dung véi tit ca cic mac thép.

2.4.3. Tinh han ap lyc chi dwgc dung cho cac mac thép c6 ham lwgng cacbon nhé hon hodc
bing 0,20 %. Néu ham lwong silic vegt qua gi¢i han quy dinh sé& 1am gidm tinh han.

2.4.4. Phai bao ddm chat lwgng vé tinh han va sai 1éch cho phép vé thanh phan héa hoc (diéu
2.3.8 va bang 3) cho thép ntra lang giong nhw thép lang.

3. PHUONG PHAP THU

3.1. Phwong phap 14y mau va thir khi cung cip thép phai theo dung nhirng yéu ciu néu trong
cac tiéu chuin hién hanh.

3.2. Cho phép nha may san xuit khong phan tich ham lwong cac chat1an dw (crom, niken,
dong, silic) trong thép sbi, néu bao ddm thoa man céc chi tiéu quy dinh.

3.3. Do dai va dap ctia thép dworc xac dinh trén mAiu kiéu 1 theo TCVN 312 - 69.

Chu thich: Khi gia cdng mau tir thép can c6 dd day 10 mm phai mai hai phia bén (khong phai
12 bé mit can) ciia mau.

4.BAO GOI, GHI NHAN VA SAP PAT CHO’NG TU

4.1. Khi bao goéi, ghi nhin va sap dit chirng tir phai théa man cac van ban kj thuat khac quy
dinh cho tirng loai sdn phim can twong &ng.

4.2. Dung cac loai son bén mau dé ghi nhan. Mau son dwgc dung cho tit ca cadc nhom thép va
cac murc do khir oxy (bang 8).

Bdng 8

Theo théa thuln gitta hai bén, khong bat budc ghi nhan bang mau son.

PHULUC 1
GIA TRI CHUAN CHO BIEN DANG NONG VA NHIET LUYEN

* Khi d4p nén gitr nhiét dd ban dau cao hon 50 0C dé 1am dé qua trinh bién dang.



PHU LUC 2

BANG SO SANH KY HIEU CUA CAC MAC THEP



